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K1 fur die Verhaltensanalyse erkennt geringfuigige
Unterschiede in menschlichen Bewegungen
Ermdglicht eine schnelle Analyse ohne vorheriges maschinelles Lernen

TOKIO, 13. Februar 2019 — Mitsubishi Electric Corporation (TOKIO: 6503) gab heute die Entwicklung

von einzigartiger kinstlicher Intelligenz (KI) fir die Verhaltensanalyse unter Verwendung der

unternehmenseigenen, auf K1 basierenden Technologie der Marke Maisart®" bekannt. Selbst ohne vorheriges
maschinelles Lernen ist die neue Technologie in der Lage, geringfligige Unterschiede in menschlichen
Bewegungen zu erkennen, die von Menschen nur schwer wahrgenommen werden kdnnen. Diese Féhigkeit
kann bei der Analyse des menschlichen Verhaltens in verschiedenen Bereichen hilfreich sein, z. B. bei der
Analyse der Bewegungen eines FlieBbandarbeiters, um unnétige Bewegungen zu vermeiden und dadurch die

Produktivitat zu steigern.

* Mitsubishi Electric's Al creates the State-of-the-ART in technology )
(Entwicklung hochmoderner Technologie dank kiinstlicher Intelligenz von Mitsubishi Electric) E M alrsar t
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Verbesserte Betriebsablaufe

Rickmeldung der Ergebnisse

Abb. 1 Ablaufdiagramm zu KI fir die Verhaltensanalyse

Hauptmerkmale

1) Ermdglicht eine schnelle Verarbeitung ohne vorheriges maschinelles Lernen
- Verarbeitet Verhaltensanalysen mit hoher Geschwindigkeit innerhalb von wenigen Sekunden oder
Minuten in weniger als 1/20stel der bei der herkdmmlichen auf KI basierenden Methode des

Unternehmens bendtigten Zeit.

Die neue Technologie analysiert menschliche Bewegungen sofort nach der Erfassung der erforderlichen
Messdaten, wobei der Fokus auf Ahnlichkeiten bei wiederholten Bewegungen liegt. Die Technologie
lasst sich einfach auf Baustellen einsetzen, da dafiir im Gegensatz zu herkdmmlicher Kl flr die
Verhaltensanalyse kein maschinelles Lernen unter Verwendung riesiger Mengen von Trainingsdaten
erforderlich ist, die manuell eingespeist werden missen. Verhaltensanalysen kdnnen mit hoher
Geschwindigkeit innerhalb von nur wenigen Sekunden oder Minuten in weniger als 1/20stel der bei der
herkdmmlichen Methode des Unternehmens benétigten Zeit durchgefuhrt werden. Die Analyse kann
schnell auf Baustellen durchgefiihrt werden, um ziigige Rickmeldungen zur Verbesserung der Effizienz

der Arbeiter zu geben.

2) Erkennt geringfligige Unterschiede in den Bewegungen jeder Person, um unnétige Bewegungen zu
identifizieren
- Muithilfe von Positionsdaten zur Messung menschlicher Bewegungen schatzt die Technologie die
Grenzen zwischen Bewegungen (Bedienung von Elementen), ermittelt die
Standardbewegungsmuster jeder Person und erkennt dann Abweichungen von diesen

Standardmustern, wie etwas andere oder unnétige Bewegungen.

- Am FlieBband kann sie Arbeitern dabei helfen, ihre Bewegungsablaufe zu optimieren und dadurch
die Effizienz und Produktivitat zu erhohen.
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Bei der Analyse von FlieBbandarbeit in Fabriken nutzt die Technologie Sensoren, um die
dreidimensionale Positionierung beider Hande eines Arbeiters zu messen. Anhand dieser Daten kdnnen
nicht standardmélige Bewegungen, wie geringfiigige Verfahrensunterschiede oder unnétige Bewegungen,
erkannt werden. Zu Beginn liegt der Fokus der KI auf Bewegungen, die in einer bestimmten Reihenfolge
wiederholt werden. Ein Beispiel hierfur ware das Anbringen und Festschrauben eines Teils. Die
Messdaten werden gleichmalRig aufgeteilt, um einen Anfangswert zu erhalten, und es werden vorlaufig
Grenzen fur jede Bewegung gesetzt (Darstellung der Bewegungen in verschiedenen Farben in Abb. 2).
Als Néchstes wird die Wellenform fir jede Bewegung extrahiert und mit den Messdaten verglichen, um
die Bewegungsgrenzen zu aktualisieren und zu ermitteln. Geschétzte Bewegungen werden aneinander
ausgerichtet, um Standardbewegungsmuster automatisch zu ermitteln. AbschlieRend lassen sich durch
den Vergleich des aus den Messdaten extrahierten Bewegungsmusters mit dem

Standardbewegungsmuster nicht standardméRige Bewegungen erkennen.

Zukuinftige Weiterentwicklungen

Mitsubishi Electric wird seine Verhaltensanalysetechnologie anhand von Tests in seinen eigenen Fabriken

weiterentwickeln. Darliber hinaus werden Einsatzmdglichkeiten in verschiedenen anderen Bereichen als

Fabriken untersucht, in denen die Einsatzfahigkeit der Technologie ohne vorheriges maschinelles Lernen von

Nutzen sein kann.
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Abb. 2 Details zu KI fir die Verhaltensanalyse
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Uber Maisart

Maisart umfasst die proprietare, auf kinstlicher Intelligenz (KI) basierende Technologie von
Mitsubishi Electric, einschlieBlich kompakter KI, dem Deep Learning-Algorithmus fur automatisiertes
Design und hoch effizienter kinstlicher Intelligenz fur intelligentes Lernen. Maisart ist die Abkilrzung fur
»Mitsubishi Electric’s Al creates the State-of-the-ART in technology” (Entwicklung hochmoderner
Technologie dank kdnstlicher Intelligenz von Mitsubishi Electric). Unter dem Unternehmensgrundsatz
,Original Al technology makes everything smart* (Originale, auf KI basierende Technologie fiir Intelligenz
in allen Bereichen) nutzt Mitsubishi Electric originale, auf Kl basierende Technologie und Edge Computing,
um intelligentere Gerdte und hohere Sicherheit, Benutzerfreundlichkeit und mehr Komfort im Alltag zu

schaffen.

Patente
Angemeldete Patente fir die in dieser Pressemitteilung bekannt gegebene Technologie: Nummer 2 in Japan

und Nummer 2 aul3erhalb Japans.

Maisart ist eine eingetragene Marke der Mitsubishi Electric Corporation.

Hi#

Uber die Mitsubishi Electric Corporation

Mit fast 100 Jahren Erfahrung in der Bereitstellung zuverlassiger, hochwertiger Produkte ist die
Mitsubishi Electric Corporation (TOKIO: 6503) ein anerkanntes, weltweit fihrendes Unternehmen in der
Herstellung, im Marketing und im Vertrieb von Elektro- und Elektronikgerdten fur die
Informationsverarbeitung, Kommunikation, Raumfahrtentwicklung und  Satellitenkommunikation,
Unterhaltungselektronik, Industrietechnik, den Energie- und Transportsektor sowie Gebdudeanlagen. Im
Sinne seiner Unternehmensphilosophie ,,Changes for the Better und Umwelterklarung ,,Eco Changes® setzt
sich Mitsubishi Electric als globales, im Umweltschutz filhrendes Unternehmen dafir ein, die Gesellschaft
mit neuen Technologien zu bereichern. Das Unternehmen verzeichnete konzernweit einen konsolidierten
Umsatz von 4.444,4 Mrd. Yen (gemal den IFRS; 41,9 Mrd. US-Dollar*) im Geschéftsjahr zum
31. Mérz 2018. Weitere Informationen erhalten Sie unter:

www. MitsubishiElectric.com

* Zum Wechselkurs von 106 Yen fur einen US-Dollar, der am 31. Mérz 2018 von der Tokioter Devisenborse
angegeben wurde.

4/4



